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Manuel d'utilisation du PPEPS1

Introduction
Mise en station
Profondimetre
Enregistreur de Parameétres
Chantier
Réglages
Leclavier Tactile

Options
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Introduction
Le PPEPSL est un enregistreur de paramétres de forage le plus complet possible

Inclinométre
Profond metre
Enregistreur de paramétres

Il est organise en mode multitaches, celalui permet :

De rédlisation plusieurstypes d’ opération en mode cache
Gestion des communications,

Gestion des espaces mémoires embarque

Gestion de la clé mémoire USB externe

Gestion des opérations du clavier tactile

Gestion les entrées des capteurs.

Il et doté d’un écran tactile couleur de 7 pouces, haute luminosité
D’ un espace mémoire de 2 giga octets (représentant 800000 m de forage)extensible a 16 giga
ou plus s nécessaire

L es données enregiistrées sont envoyées automatiquement sur le serveur IMS,
Ces données sont accessibles directement sous forme graphique sur le site
WWW.instrumentati on-mesures-services.fr, s vous ées muni d’ un login personnaisé IMS.

Une fonction transparente comptabilise le fonctionnement du PPEPSL.
Gestion des heures d' utilisation foreuse

Gestion de I’ entretien foreuse et opération de maintenance

Gestion des dossiers clients forages sur le site (drill/répertoires..)
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Inclinomeétres

WwWW.instrumentati on-mesures-services.fr

ETAT PPEPS]
Jauneen ATTENTE
Verten MESURE
Rouge ANOMALIE

& Positionnement Logo entreprise
Profond métre Date Heure
enregistreur
o o Fonctions suivit
ot ;?1 Sres de Foreuse heures,
Forage
Réglages Chantier
échdlle mesure,
Ifzt:gs; E)e:/)(;'rer Marche/Arrét
Paramétrages du L

A ecteur USB pour
Z‘;EPSl 1232? clé mémoire USB

onnages etc. Option
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Description des I ndications ECRAN du PPEPS1

Etat du PPEPS1
Vet MESURE
Jaune ATTENTE profondeur du
Rouge ERREUR 4
Position Outil
Forage MES /TEST1/TST2 dans le forage
: Prof.m epmm—
1 BOSI| Outil du fond de
eplac. m forage
Hauteur m :
: No tige Hauteur du
; PO bars forage
Pl bars Nombre de
4 CR bars tige forées
Bar graph dela | ———— " : | Effort (T) 00
vitesse de - Vitesse mih PF bars | Pou;sée sur
foration - | +] AFF | ATT | BS | Sorti Oui
| Pression
d'injection
Pression de
Dilate ou réduit Attente rotation
I'échdle verticale Mesure Ereion do
retenue/ effort de
Poussée
Mode o AFFICHAGE Bouton Sondeur _
5 modes / Fin Forage — | Pression de frappe/
cote defin du
L forage a atteindre
Retour
Menu
principal
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Mise en Station

Cette partie du PPEPSL1 fourni I’'inclinaison du mat, ains que la position GPS du PPEPSL1 sl
est visible des satellites

Lacible centrale est de couleur rouge ,et les valeurs des angles X Y restent transcrit en rouge
tant que le mat n’est pas vertical ou dans la zone de tolérance de la verticalité.

Des que laverticalité est atteinte la transcription des angles passe au vert.

Cliquer sur latouche : Sor tiepour quitter la page et revenir ala page origine
Profond métre

Cette section est | utilisation de I’ enregistreur de paramétres en numérotation de forage
automatique ,avec affichage limite & deux courbes vitesse et pousse outil ,

Cliquer sur latouche : Quvrir

Le PPEPSL passe mode AT Tente ( bandeau supérieur JAUNE Jibdle :Forage AT T/dossier/1)
Des que vous étes prét aforer cliquer sur latouche M ES ( bandeau inférieur), le bandeau
supérieur passe en couleur verte (( bandeau supérieur VERT Jlibele :Forage MES/dossier/1)
Rédliser votre opération de forage.

Si le PPEPSL est en mode reprise auto, le rgjout de tige se fera automati quement

Si le PPEPSL est en mode manud, il faut des que vous recommencer aforer avec latige
suivante cliquer sur latouche BS, aing I’ enregistrement recommence. Ainsi de suite jusqu’
alafin de votre forage.

Quand le forage est fini, cliquer sur latouche ATT,puis cliquer sur latouche FIN F ( fin
forage) le PPEPSL cl6ture ains |e forage et revient en mode Ouvrir un nouveau forage

Pour sortir du profondimetre, cliquer sur latouche Sortie

Indication du bandeau supérieur

Couleur verte :PPEPS1 en mode MESure
Couleur jaune :PPEPS1 en mode AT Tente

Couleur rouge :PPEPSL indique uneerreur (I'erreur est indigquée dans le bandeau)
Le bandeau est actif vous pouvez cliquer dessus pour voir s lamise ajour a été effective.

Page 5 sur 29 -5 -27/03/2012



INSTRUMENTATIONS MESURESSERVICES SAS

12, rue du Maréchal JUIN F31270 FROUZINS tél : 0561311794 fax : 0561311776 Mel : imssal997@wanadoo.fr
WwWW.instrumentati on-mesures-services.fr

Enregistreur de parametresde forages
Cliquer sur latouche : Enreg. Paramétres.

Cliquer sur la touche : Quvrir

Taper le nom du forage aréaliser : exemple ESSAI
( attention vous ne pouvez pas donner deux fois le méme nom)
puis cliquer sur latouche E ( en basadroite pour valider le nom)

Le PPEPSL1 passe en mode ATTENTE et affiche la page de trace
(Le bandeau supérieur est de couleur jaune avec I’ opération en cours Forage ATT/)

Choisissez le mode d' affichage
En cliquant sur latouche :AFF
(Vous disposez de 5 modes)

Des que vous étes prét a forer
Cliquer sur latouche : MES
(Le bandeau supérieur passe en vert avec le mode Forage MES)

Désque vous forez, le PPEPS1 enregistrement automatiquement,
Le bar graph vitesse se déplace, la profondeur s incrémente
L es pressions sont indiquées.

Quand vous avez fore la premiére tige, mettez en place ladeuxiéme tige et dés que vous
recommencez aforer

Cliquer sur laTouche : BS

L’index tige s'incrémente de 1 et le PPEPSL continu a enregistrer votre forage.

Procéder ains de suite jusqu'alafin du forage voulu.

Des que le forage est terminé.
Cliquer sur latouche ATT
(le bandeau supérieur passe au jaune avec Forage ATT/)

Cliquer sur laTouche :FIN F
Une confirmation vous est demandée
Cliquer sur OUI

Le PPEPSL cl6ture le forage

(le bandeau supérieur indique alors Forage FIN/)

la page de début d’ un nouveau forage appardit , I écran conserve le trace de la courbe du
forage fait.

Si vous souhaiter revenir page début
Cliquer sur laTouche : Sortie
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Indication du bandeau supérieur

Couleur verte :PPEPS1 en mode MESure
Couleur jaune :PPEPS1 en mode AT Tente
Couleur rouge :PPEPSL indique uneerreur (I'erreur est indiguée dans le bandeau)

Forage FIN /S/ON6 g

l Mise-en-Station ] { M
l Profondimetre ] e B

lec09/0552011 172126
lEnreg Parametres] G e

[ Chantier K'q.*é%‘é?f?”ém%“zgu
l Reglages ] m

clic sur mise en station
Forage FIN /S/ONG e

Position
Axial 1 60

Lateral: 1.0
p Azimut. 1200
/{%10 20 30
e

\ k Azimut: 2005
Alpha: 61

Objectif Azimut:1200 alphac10.0

Gps: Pas de signal l Locali " Sortie Iu n CI | C sur pr Ofond| metr e
Forage ATT /TEST1/TST2 \

Prof.m 400

Posi Outil 4.00

Deplac. m 0.00
Hauteur m 4,00

0

1

2 No tige 1
PO bars 0
3 Pl bars 0
CR bars 0

n— 1 Effort(T) 0.00
" Witesse mih 50 PF bars 0

ﬂ[ +| AFF | MES | FINF | Sortie Iun dicsur MES

Forage MES fTEST1/TST2 A

Prof. m 1.89
Posi Outil 1.89
Deplac. m 0.00
Hauteur m 1.89

No tige 0
PO bars 0
3 Pl bars 0
. CR bars 0
nl—————— 1 Effort(T) 0.08

! Vitesze mik s PF bars
ﬂ[ +| AFF I[ ATT || BS H Sortiel
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un clicsur BS

Forage MES /TEST1/TST2 \

o Prof.m 1.89
Posi Outil 189

! Deplac. m 0.00
Hauteur m 189

2 No tige 1
PO bars 0

K Pl bars 0
CR bars

4.

A1 Effort (T) 000
Yitesse mih S0 PF bars

B.FAFF | ATT | BS | Sortie |u N dlicsur ATT

Forage ATT fTEST1."TST2 \
o Prof.m 0.00
Posi Quitil 0.00
! Deplac. m 0.00
Hauteur m 0.00

5 No tige 0
PO bars 0
K Pl bars 0
CR bars 0

A1 Effort() 000
Witesse mih 50 PF bars 0

B AFF | MES | FINF | Sortie ]

Forage ATT /TEST1/TST2 A

un clicsur FIN F

o Prof. m 400
Posi Outil 400

: 0.00
I Fermer Forage 4.0?
: 0
[ Oui H Non l 8

T T

Witesse mih s PF bars

BD AFF | MES | FINF | Sortieol

Forage FIN /S/ONB

l Mise-en-Station I ! Ms
l Profondimetre I
le:0908/2011 2172126

lEnreg Parametresl HIV M clans: 0 b

HH.O H dans: O h
l Chantier Min Mot 15 temp2a0

™ Regages |! Ms

un clic sur OQUI

un clic sur Sortie
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ENREGISTREUR DE PARAMETRES
un clic sur Enreg. Parametres

un clic sur AFF( le dernier mode choisi est
memorise automatiquement )

un clicsur AFF
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un clic sur Sortie

[ B 'lt :I 'I. it
ﬂlllllm“ﬂmtl.ull I @
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Module CHANTIER

un clic sur Chantier

Forage FIN /TEST1/0ON6 e Voir réglages : visualise les éléments programmes
Revoir forages: Visualise les forages stockes
Dossier : dossier ou sontstockés les forages sur le

l Voir Reglages ” Revoir Forages...]

l Cycle Forage I l Langage l disque et sur le serveur.

[ Echelle Vitesse || Affiche Effort | Entreprise: Entreprise (cliquer pour changer)
Client : nom du client (cliquer pour changer)

l Vitesse Rotat ”Renvoyer Forage] Chantier : nomdu chantier (cliquer pour changer)

Foreuse: identification de la foreuse

l SMS ” Charge CONFIG ] Outil : Méthode deforation

l Suite | l Sortie | Cycle forage : Automatisation/rampe/cldture auto
Mise ala cote : positionnel’ origine du forage

Forage FIN /TEST 1/0ON6 V Suite :Page suivante
Dossier I TESTH Sortie: Retour menu principal
Entreprise I IMS
Client I MS1 Langage: choix de lalangue

Echelle Vitesse: choix de la pleine échelle d' affichage
Afficheeffort : Convertir lapo et pr en effort d’ appui

I I MC 1200 Vitesse Rotation : Calibration vitesse rotation
_ . Date : AAMMJJ-(100312)=2010-03-12
Suite | l Sortie Heure: HHMM  heure et minutes 0845
Forage FIN /TEST 1/ON6 v

Suite : retour sur la page antérieure
Sortie: Retour menu principal

Outil | MFDT

Mise a la Cote I 0
Date | 110810

Heure I 1111

l Suite | l Sortie
Forage FIN /TEST 1/ON6 ‘w

EtalonP PAS: 1 Adjust0642 Rep1.556 | R
Etalon Tige: 365cm TigeP 568p Seuils CROObars PLOObars

FeroP 0.0 0.0000000 u n C I C Su r
Incli ¥ Zera:d7517 PEO.Odey Tol0.00 Sensi0.000000 1 A

Incli % Zero:100174 PEO.Odey Tol0.00 Sensi0.000000 VOI r Regl ages
Seuil PhH 20.3 bars

Dossier TESTY

ClientiM=1

EntrepiM=

Chantiet FROUZING
Machine:C1200

OutithFDT

Course Em{cm)0 cm Valeur en PO P

gf=ims, ppeps26 . .
un clic sur

Revoir Forages

un clic sur
un répertoire et un forage
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sélectionne lalangue voulue
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un clic sur Réglages

REGLAGES

Forage FIN /S/ON6 D

Code acces: 01952_

0 1 2 3

4 5 6 7

Tapez le code 1952

Logos : votre logo

Ent Mecano : opération entretien

inv. Sens Dep : sensforation inverse le sens de travail du
PPEPS

Etalon Prof : étalonnage Prof

Zéro pressions: met les sondes a zéro

Zé&os Inc XY : met azéros lesinclinométres X &Y

PE Inc XY : Pleine échelle des Inclinométre et étalonnage
BS Tige Auto : Choix du bouton sondeur, automatique ou
manuel (en automatique nécessité de mesurer Pl & CR &
tiges identiques)

Seuil FCMA : Valeur de déclenchement fonctionnement
marteau

Profond TROU : valeur d'arrét de |’ enregistrement

Suite : passe ala page suivante

8 9 -
< Entree
Forage FIN /TEST 1/ON6G ‘—
[ Logos || EntMECANO |
l Inv Sens Dep ” Etalon Prof I
l Zero Pression ” Zeros Ine XY I
| PElncXY || BSTige Auto |
| SeulFcMA || Profond TROU |
l Suite l Sortie
Forage FIN /S/ON6 n
Profondi=? || Tele SMS
GSM Controle || MS
Reset Constr. ] l Entrees

Terminal ” Sauve CONFIG
Suite ” Sortie

| |
| |
| |
l Dalle tactie ] l Mors BS I
| |
| I

Profondi= ? Initialisation du profond métre a1
TeleSMS2: invalide

GSM contréle: Affichel’ éat du serveur

IMS : réserve

Reset Constr : Initialisetout par défaut perte des étal onnagess
Entrées: affiche toutes les entrées en bar graphe

Dalle Tactile : Réglage de ladalle tactile

Seuil PO : Automatisation compl éte option valide que sur
certaines foreuses

Terminal : Plateforme de programmation du PPEPS1
Sauve Config: sauvegarde des réglages

Suite : revient ala page antécédente
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Sortie : Sort du module
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Réglages

Etalonnage touche Etalon Pr of

Forage FIN /TEST 1/ON6 i
ETALONNAGE de la PROFONDEUR
Test Profondeur :000m 0 p

Oui Etalonne la profondeur
Non Conserve etalon
Valeur actuelle:1.558/pas:1/corr:0.642

Votre CHOIX ?
Oui || Non |

Cliquer sur OUI

Avant de faire déplacer la téte dans le sens du forage
Mesurer une longueur de course aréaliser pour

I étal onnage (par exemple 200 cm)

Puis commencer le déplacement de la téte

Faites déplacer la téte de forage dans le sens du forage
de cette longueur le chiffre du codeur doit

s incrémenter ou augmenter
+0p->+01p->+02p->+etc-> +256p

S le signe devant p est negatif il faut inverser le sens
de fonctionnement

Des que vous avez parcouru lalongueur définie, ne déplacez plus latéte.
Si test profondeur= lalongueur du deplacement redl cliquer sur NON

Si test profondeur est different de lalongueur de deplacement cliquer sur OUI

S cliqguesur OUI

Forage FIN /S/ONG Sy

long. course{cm): 0120 _

0 1 2 3

4 5 6 7

8 9 . -

< Entree

Page 14 sur 29

EFFACER les zérosavec<
Taper lavaleur decourseréaliséeen cm

Cliquer sur Entrée
L’ éalonnage de la profondeur est terminé

Attention : la sauvegarde de la configuration
Est automatique
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ECHELLE VITESSE

Choix de la vitesse d’ affichage

Forage FIN /S/ON6 e

Mise-en-Station {M
Profondimetre

le:09/08/2011 & 17:21:26
EnregParametres| \o v aans oh

cliquer sur Chantier

Chantier M e
Reglages { M s
Forage FIN /TEST1/ONG %%
Dossier TESTH
Ms
Client M3

Chantier FROUZINS
Foreuse MC1200

Ll

Suite Sortie

Cliquer sur Suite

Forage FIN /TEST1/ONG el
MFDT

MisealaCote |0
Date 110810

Heure 11

Suite Sortie

Cliquer sur suite

Forage FIN /TEST 1/ONG e

[ Cycle Forage ” Langage I
| Echelle Viitesse || Affiche Effort |

[ \itesse Rotat ”Renvoyer Foragel

Cliquer sur Echelle Vitesse

[ SMS || Charge CONFIG |
[ Suite I [ Sortie I

Forage FIN /TEST 1/ON6 L
| 50 m/h | | 100 m/h |
| 200 m/h | | 400 m/h |
| 500 m/h | | 800 m/h |
| 1000 m/h | | 1500 m/h |
| 2000 m/h | | 3000 m/h |

Cliquer sur |’ échelle souhaitée,
La nouvelle échelle est mémorisée automati quement
Cliquer sur Sortie pour revenir au début
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CycleForage

Cette section permet de réaliser plusieurs points selon la programmation

Cléturer automatiquement le forage des que la profondeur définie est atteinte et prépare
I’ ouverture du forage suivant.

Permet de calculer automatiquement la longueur des forages pour réaliser une rampe a partir
d'un plan horizontal ou incliné en fournissant au systére la profondeur du premier forage, la
pente montante ou descendante, I’ espace régulier entre les forages, ainsi e PPEPS1 a chaque
cléture de forage fournir la profondeur du forage suivant a atteindre.

Procédure a suivre.

Indiquer la cote a atteindre en métres

Cote o ariwwie gm 1TAT_
[o
|74

Valider en cliquant sur Entrée.
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Si vous souhaiter faire une pente indiquer lavaleur de la pente en %,
sinon laisser a zé&ro profondeur répétitive.

Si vous avez indiqué une pente différente de zéro indiquer le sens de
votre pente, montante la longueur des forages diminue, descendante la longueur des forages

Si vous avez indiqué une pente, indiquer alors I’ espacement des

Cheet
Foessd 1

Dy foerge | biea i Cow
;

.Cliquer sur Sortie
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BOUTON SONDEUR

Forage FIN /TEST1/0ON6 **=|Le bouton sondeur fonctionne de deux fagor
BS Automatique NON Manuelle : a chague reprise de forage avec une nouvelletige,
il faut valider latige en cliquant sur latoucheBS
BS Automatique Automatique : il faut indiquer au PPEPSL le seuil de pression
minimaedelaPl & delaPR, ains que leslongueurs de tiges
utilisées.
l Oui I[ Non I Ainsi des que le PPEPSL constante la validée des paramétres,
il gérel’gout detige seul.
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RENVOI deforages

Vous disposez d’ une fonction qui vous permet de renvoyer un ou plusieurs forages dans le cas
Ou ceux ci on éé atéréslors du transfert automatique
Procédure

Cliquer sur latouche CHANTIER
Cliguer sur SUITE
Cliguer sur SUITE
Cliquer sur RENVOI FORAGES

Déplacez vous avec les fléches dans |e répertoire souhaite

Puis cherchez |e/les forages arenvoyer , cliquer sur le les foragesa renvoyer, le PPEPSL
s occupera de renvoyer les forages .
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Gestion Entretien

Cette procédure vous permet d’ obtenir le suivi de votre foreuse ,notamment concernant le
suivi des vidanges.

Lors de I'ingtallation I’ opérateur programme les heures réelles de vos différentes

sections :moteur, compresseur, hydraulique.

Et une touche sous le module Ent MECANO vadide les opérations choisie par défaut :
Lavidange moteur est toute les 250 heures

La vidange compresseur toutes les 500 heures

La vidange hydraulique toutes les 1000 heures

Lorsde I’ utilisation du PPEPSL, sur |’ écran principal sont affichées les différentes heures
ains que le temps restant avant d’ effectuer I’ opération.

Lorsque les horaires sont respectés:les indication sont affichées en bleu

Lorsque les horaires sont a douze heures d’ une vidange |’ affichage passe au jaune
Lorsque les horaires sont dépassés |’ affichage passe au rouge.

Al || o IH|I.||_=_||!||‘ R LT |n
W i

TP il T stydroude: 162 H
71§ v dane- 182 1

1|||I’F,.",'.'u'.'i'.'.'.'.'

f;r;:.'.':.tmm\\um\w |
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ModuleREGLAGES

Profondi= ?

Si vous cliquer sur ce module, le PPEPSL incrémente de 1 le numéro de dossier et initidise le
numero de forage a 1.

Exemple :

Dossier :201025 forage 523
Apres appui sur latouche
Dossier :201026 forage 1

GSM Controle

Niveau réception doit étre supérieur a9
Opérateur

Numéro SIM
o ph i i Numéro imei
#Enshom t'w'.ﬂi-i-ueln'.‘m:-nu'm
TG e} o Opérateur serveur et autorisation

1] |||u|| il
| il T
HRTL TR

[}
(e Yo iyt AR CORED 0.1 |I
e

Contexte d' émission réception GSM

Reset constr

Initialisation totale du systéme PPEPS1

Attention I’ appui sur cette touche vous oblige & recommencer tout vos réglages.
Entrées

Visualisation du fonctionnement de tous vos capteurs en mode bargraph
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Ddlle Tactile

Permet de regler la zone tactile precision du clavier et zone d’ appui

I
e Huh..

Terminal

Clavier de programmation du PPEPS1
A utiliser que s connaissez les bases de programmation, une erreur de frappe peut entrainer
de grave disfonctionnements.

d »cmd »
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voici quelques commandes
attention pas d’ erreur de frappe ( toujours des minuscules)

commande Opération effectuée apres avoir cliqueé sur latouchecmd

d Affiche éat du PPEPS1

Is Liste les dossiers du disque

Imup= hrs.txt Lit lefichier heures

Imup= vid.txt Lit le fichier entretier

Imup=modem.log |[LitIe fichier serveur

I mup=ftp.txt Lit lefichier d' envoi serveur

Imrm xx Procedure d’ effacement

IMVM=xxx Initidise la variable vidange moteur

Imvh=xxx Initidlise [a variable vidange hydraulique

imvc=yyyy Initialise la variable vidange compresseur

imcd= XXXx Change de répertoire

xxdk Lit la configuration des disques embarqués

mm Affichel’ etat du serveur

mm=0 Invalide e journal modem

mm=2 Valide le journal modem (attention le fichier devient vide énorme)

imgf Renvoi I’ adresse du serveur

imvp Affiche les heures moteur ,compresseur ,hydraulique ,minutes moteur,
température carte

imvt Affiche dda d envol serveur et température carte

Options

Affichage des carrieres
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LeClavier Tactile

Forage FIN fTEST1/TST2 \

Forage: TST2_
Retour arriere/

1123456 Bl9|O0 Backspace ou
efface un

Alelc|p|E]|F HI/ZI caractere

K|L[m|n]olr|a|r]sfT

UV WX YIME a\”,{ E+ Entrée/Enter
Majuscule/
minuscule

Lors de I’ entrée d'un nom de forage le PPEPSL vérifie si les caractéres sont compatibles avec
la création de nom de fichier et remplace les caractéres interdits par le caractéresouligné :_
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Caractéristiques et précaution d’ utilisation.

Ne pas utiliser d’ objet métallique pour cliquer sur I’écran soit un stylet en plastique ou votre
doigt, car une perforation de la protection du film de I’ écran rendra le PPEPSL non étanche et
entrainera des perturbations voire une dégradation de I’ écran.

L’ écran est protégé contre les impacts par un film en polycarbonate de 1 mm d épaisseur

Ne pas utiliser de détergent pour nettoyer I’ écran, mais chiffon doux humide non abrasif
(soufflet la protection avant de la frotter avec un chiffon)
Ne pas laver a haute la pression « karcher »

Poids 2Kg

Dim 200* 200* 80 mm

Alimentation :12/24v at ou consommation 6V A

Protection fusible interne, et fusible externe sur boitier liaison capteur indication du fusible
capteur casse par I apparition de I'icdne FC sur latop line adroite alaplace de I horloge
rolex
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Logiciel d’édition sur le sitewww.instrumentation-mesur es-services.fr ou
/eu

Cliquer sur suite
Entrer votre login et mot de passe

sdectionner une machine : ims8
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cliquer sur heures

cliquer sur e mois concerné

lelogicid IMS vous affiche le résultat de votre machine au mois avec le cumul de vos travaux
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Cliquer sur Entretien
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lelogiciel IMS vous affiche le tableau de maintenance de votre machine.
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Cliquer sur le numéro de DOSSIER
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